	序号
	采购品目名称
	参考配置、技术参数
	单位
	数量
	单价  （万元）
	总价
（万元）
	是否进口设备
	备注

	1
	建造原材料
	1、 船用耐腐蚀铝合金板材
规格：5mm×1.8m×2.4m；6mm×1.8m×2.4m、8mm×1.8m×2.4m；
牌号：5083-H116；
抗拉强度：焊后125N/mm²
持证情况：船用证书
	项
	1
	7.2
	15.84
	否
	无

	
	
	2、 船用耐腐蚀圆铝
直径：φ15mm；
牌号：6082-T6；
持证情况：船用证书
	
	
	0.8
	
	否
	

	
	
	3、 ER5183镁铝焊丝
规格：φ1.2mm；
数量：150kg
执行标准：GB/T10858 SAI5183 AWS A5.1 ER5183
成分：Mg=4.3-5.2%；Mn=0.5-1.0%；Cr=0.05-0.25；Ti≤0.15%；Al余量。
持证情况：船用证书
	
	
	1
	
	否
	

	
	
	4、 高纯氧气
UN号：1072；
数量：40L/瓶×45瓶；
氧气含量≥99.2%；
瓶压余压：≥0.1Mpa；
执行标准：GB/T3863-2008。
	
	
	0.15
	
	否
	

	
	
	5、 乙炔气
纯度：≥98%；数量：40L/瓶×45瓶
瓶压余压：≥0.1Mpa；
硫磷含量检验标准：硝酸银试纸不变色；
执行标准：GB6819-2004
	
	
	0.14
	
	否
	

	
	
	6、 氩气
UN号：1006 
纯度：≥ 99.999%；
数量：40L/瓶×40瓶
瓶压余压：≥0.1Mpa；
执行标准：GB/74842-2017
	
	
	0.7
	
	否
	

	
	
	7、 铁红环氧厚浆防锈漆
牌号：F42-31-871；
数量：20L/桶×4桶
干膜厚度：30um；
湿膜厚度：89um
	
	
	0.85
	
	否
	

	
	
	8、 丙烯酸聚氨酯防腐面漆
颜色：按需选择；
牌号：70-100S
数量：20L/桶×4桶；
干膜厚度：30um；
湿膜厚度：45um
	
	
	0.78
	
	否
	

	
	
	9、 铝粉环氧厚浆防锈漆、丙烯酸长效防污漆
牌号：H06-4(702)、839
数量：20L/桶×5桶
干膜厚度：25um
湿膜厚度：89um
	
	
	0.52
	
	否
	

	
	
	10、 水密舱口盖模块
按图纸和技术要求定制组装
材质：铝合金
组成部件：盖体围板\旋转手轮\螺杆\密封胶条\加强筋\加强肘板\铰链\紧固卡扣
耐压等级：1.5MPa
	
	
	1.8
	
	否
	

	
	
	11、 系泊吊装组件
配套零件：
φ22三股锦纶绳×4根\316L
不锈钢吊环×4个
安装螺栓×4个
安装螺母×4个
加强覆板×4个
开口销×4个
破断拉力：≥50KN
	
	
	0.9
	
	否
	

	
	
	12、 交联聚乙烯绝缘聚烯烃护套阻燃无卤低烟带铠装船用电力电缆。
型号：CJPF90/SC；
2×16mm²×15米；
2×6mm²×30米；
2×4mm²×50米；
2×2.5mm²×65米；
2×1.5mm²×65米；
2×1mm²×45米。
配套附件：电缆支架\安装螺栓、螺母\绑扎带\冷压端子\绝缘胶带\线号管\填料函\防水泥\卡箍\压线钳
	
	
	1
	
	否
	

	2
	推进系统原材料
	1、 操舵转向模块
扭矩：0.5kN.m
转舵时间：＜20s
最大舵角：±35°
组装零件：转向阀\锁止阀\液压油泵\舵角传感器\不锈钢液压缸体\不锈钢液压杆\密封圈\液压油\\安装铰链\舵柄\不锈钢舵承壳体\铝合金轴承套筒\高分子聚合体尼龙轴承\法兰垫圈\轴瓦\六角螺栓/螺母\沉头螺丝\加强肘板\止跳环\止跳螺母	
	套
	1
	3.8
	23.68万元
	否
	无

	
	
	2、 配电模块
箱体材质：1.5mm冷轧板
箱体颜色：RL7035
内置元器件：熔断器×25、熔丝150A×1、熔丝50A×2、熔丝40A×1、熔丝10A×19、熔丝6A×2、电压表、电流表、指示灯、绝缘按钮
分线盒×1个
分线盒材质：1.5mm冷轧板
分线盒颜色：RL7035
分线盒内部接线端子排：100A
	
	1
	2.9
	
	否
	

	
	
	3、 ★动力模块
额定功率：≥10KW
额定转速：1300r/min~1600r/min
额定电压：82VDC~108VDC
额定电流：100-160A
桨叶材质：铝合金
螺旋桨旋向：右
控制方式：CAN
反馈方式：CAN
含推进控制系统（控制盒\系统模块\通讯接头\信号指示灯组）
	
	1
	16
	
	否
	

	
	
	4、日用24VDC电池模块
正极材料：层状过渡金属氧化物、聚阴离子化合物、普鲁士蓝类似物（PBA）、基于转化反应的材料及有机材料
负极材料：硬碳
电解液材质：六氟磷酸钠
集流体材质：铝箔
额定电压：24VDC
标称容量：75Ah
最大持续放电电流：75A
最大持续充电电流：≥30A
工作温度范围：-40℃~65℃
IP等级：IP54
净重：≤26KG
IP等级：IP54
净重：≤26KG
	
	2
	0.49
	
	否
	

	3
	主控系统原材料
	1、核心控制模块
基于可编程逻辑架构设计，主要完成高速数据处理和存储的功能，逻辑单元数200K，时钟频率最高支持250MHz，配置一片4GB 256M*16Bit DDR3 SDRAM，支持以太网芯片提供千兆网络通信服务，支持10/100/1000 Mbps自适应网络传输速率。支持SD模式和SPI模式，支持FAT16，FAT32数据格式存储，板载支持 JTAG SMT2 USB高速下载器；
	套
	1
	1.55
	10.55万元
	否
	无

	
	
	2、数据接口模块
提供2路232模块，扩展兼容GNSS、惯导，每路引出4根管脚，收发均按外设的来定义；提供2路485模块，可供编码器的485设备使用，每路引出5根管脚，收发均按外设的来定义；提供2路CAN模块；提供1路下载调试接口，接口采用USB-C。提供1路百兆网口，TTL逻辑IO，将剩余IO管脚引出；
	
	1
	0.5
	
	否
	

	
	
	3、无线通信模块
配套LTE模块，TTL逻辑电平，支持程控开关；配套Wi-Fi模块，具备配置参数的能力，支持程控开关；配套遥控接收机，具备sbus功能，具备配置参数的能力，支持程控开关；
支持LTE通信链路状态实时反馈功能，通过实时电平监测，完成LTE与点对点通信的软切换任务。
	
	
	0.7
	
	否
	

	
	
	4、电源管理模块
具备1路24V/120W直流电源输出；具备2路12V/60W直流电源，并自带程控开关，方便外部控制其输出；具备1路5V/25W电源，供内部电源使用，要求纹波控制在1%以内；具备1路点火电路，驱动电压12V，继电器电路瞬时耐电流能力不小于100A，可程控开关；具备1路熄火电路，驱动电压12V，继电器电路瞬时耐电流能力不小于100A，可程控开关；
	
	
	1.8
	
	否
	

	
	
	5、操控模块
具备无人艇主控的功能，兼容单推进器和多推进器、兼容柴/汽油发动机和电动发动机；具备遥控、自主导航、多船协同的功能；具备LTE、Wi-Fi、点对点通信等多种通信方式的切换；能自动识别任意硬件是否接入并选择使用真实数据还是仿真数据。
	
	
	1.5
	
	否
	

	
	
	6、功率输出模块
具备2路大功率电机驱动，驱动外部电机工作，工作电压12V，耐电流能力40A；驱动模块采用H桥驱动模式，自带电压保护功能、电流保护功能、短路保护功能；自带位置编码传感器，向主控上报反馈位置信息，调节电机转动速度。兼容3.3V数字信号输入，方便与其他数字设备的连接。
	
	
	1
	
	否
	

	
	
	7、数据显示模块
嵌入显示屏，屏幕尺寸7英寸，支持显示电压电量、航速、前进后退状态、转向状态、航程、系统状态等参数。
	
	
	1.5
	
	否
	

	
	
	8、采集模块
具备16路16位高精度AD信号采集功能，支持采集油量、电压电量、航速、前进后退状态、转向状态、航程、系统状态；每路模块的输入阻抗≥1M欧姆，并且无需负电源，无需前端模拟运放电路，可直接接传感器输出；输入信号兼容5V，10V，可通过IO控制量程。
支持8档采样设置（可以有效降低抖动）；内置电压基准电路，无需外部再给入基准；
	
	
	1.5
	
	否
	

	
	
	9、壳体面板设计
船载主控终端外壳采用轻量化设计，满足IP68防水等级标准。主控模块与操控模块设计方式采用上下双层模式，既可独立工作，又可协同完成控制任务。定制开模电源控制键，支持状态指示灯，定制开模通信切换按钮，支持最高控制权功能；定制开模油门控制可回弹防水拉杆；定制开模方向控制；定制开模点火熄火控制键，采用自动回弹；支持LTE网络接口、支持Wi-Fi接口，支持充电接口；开模扩展回弹式控制按钮5个；水密连接器数量8个，支持IP68侵入防护，采用耦合螺旋密封；
	
	
	0.5
	
	否
	

	4
	电池系统原材料
	1、电池模块
成组后标称电量：80KWh~90KWh
成组后标称电压：90VDC~110VDC
电池包数量：6个
单个电池包材料配置：3.2V/230AH塑壳磷酸铁锂电芯×120个\电池包钣金壳体、盖板\连接母排\塑料垫板\绝缘板\上下支架\温度传感器\螺栓\发泡硅胶垫密封条\通讯线束（双绞屏蔽线）2×0.75mm²\电压监测线束\航空动力、通讯接插件
安装附件：16mm²高压动力线束\0.75mm²通讯线束\1mm²控制线束
	套
	1
	18.5
	32.61
	否
	无

	
	
	2、电池管理系统BMS模块
模块配置：高压箱1个/主控1个\从控6个\电池管理监测显示模块×1块\船用电池管理系统BMS软件（带预充功能）
系统设计\钣金设计制图\高压箱钣金箱体\高压连接器\保护开关\高压继电器\快速熔断器\分流器\USB接插件\指示灯\PCBA控制板\高压采集线束\电池簇控制线束\通讯线束\温度采集线束\接地标识\高压标识\线卡\发泡硅胶垫\铜排\挡板\螺栓\螺钉\绝缘子
主控线路板设计\钣金设计制图\主控盒钣金壳体\PCBA板\尼龙六角柱\尼龙六角螺母\胶水\胶壳\簧片\导线\平垫\弹垫\铜柱\青稞纸\标签\纽扣电池\SD卡\三防漆\用电危险标签\静电标签
从控线路板设计\钣金设计制图\从控盒钣金壳体\PCBA板\电源模块\青稞纸\螺丝\三防漆\标签\静电标签
电池管理系统BMS软件开发\软件代码编译
	
	1
	12
	
	否
	

	
	
	3、直流充电模块（枪）
模块配置：整体式塑料外壳\控制板\充电连接确认信号端子\控制确认端子\接地保护端子\交流电源端子\零线\备用端子
额定电流：80A
额定电压：96V
绝缘电阻：≥500MΩ
耐电压：3500VAC
防护等级：IP67
锁止机构类型：电磁锁
配套线缆长度：5m
符合《电动汽车非车载传导式充电机与电池管理系统之间的通信协议》（GB/T 27930-2015）。

	
	1
	2.11
	
	否
	

	5
	能源系统原材料
	1、光伏发电模块
组装零件：158CHAMFERED SINGLE CRYSTAL CELL型太阳能板晶片。单晶太阳能柔性板：尺寸按船样定制；控制器×1台；
额定输出总功率：1KW~1.5KW；额定输出总电压：符合光伏充电转换模块电压；
定制，提供出厂合格证。
	套
	1
	2.9
	6.45
	否
	[bookmark: _GoBack]无

	
	
	2、光伏充电转换模块
组装零件：2mm冷轧板箱体\整流二极管\电感\PCBA控制板\指示灯\按钮\螺栓、螺帽\线束\散热片\风扇\温度传感器\接插件\冷压端子\铜排\安全标识\继电器\断路器\通讯模块\组态液晶屏
散热方式：散热片+温控风扇冷却
防护等级：IP22
输出电压：符合锂电池组充电电压
额定功率：1.5KW~2KW
定制，提供出厂合格证。
	
	1
	1.15
	
	否
	

	
	
	3、24VDC自动充电模块
组装零件：2mm冷轧板箱体\整流二极管\电感\PCBA控制板\指示灯\按钮\螺栓、螺帽\线束\散热片\风扇\温度传感器\接插件\冷压端子\铜排\安全标识\继电器
散热方式：散热片+温控风扇冷却
防护等级：IP22
输出电压：24VDC
额定功率：1.5KW~2KW
定制，提供出厂合格证。
	
	1
	1.6
	
	否
	

	
	
	4、24VDC转12VDC模块
组装零件：1.5mm冷轧板箱体\整流二极管\电感\PCBA控制板\指示灯\按钮\螺栓、螺帽\线束\散热片\温度传感器\接插件\冷压端子\铜排\安全标识\继电器
散热方式：散热片
防护等级：IP22
输入电压：24VDC
输出电压：12VDC
额定功率：480W~550W
定制，提供出厂合格证。
	
	1
	0.8
	
	否
	

	6
	电气系统原材料
	1、航行灯系统
白灯1盏：12V  25W  IP56
桅灯1盏：12V  15W  IP56
黄闪灯1盏：12V  25W  IP56
左舷灯1盏：12V  15W  IP56
右舷灯1盏：12V  15W  IP56
艉灯1盏：12V  15W  IP56
	套
	1
	0.18
	0.18
	否
	无

	7
	测试加工
	1、施工图设绘
	套
	
	
	50.69
	否
	无

	
	
	CAD平面图设计\线型光顺\技术工
	
	1
	1.2
	
	
	

	
	
	三维建模\管路、线缆放样\技术工
	
	1
	1
	
	
	

	
	
	结构、零件图放样\技术工
	
	1
	0.9
	
	
	

	
	
	2零部件加工
	
	
	
	
	
	

	
	
	铝合金板材预处理\冷作工
	
	1
	0.6
	
	
	

	
	
	激光数控切割\冷作工
	
	1
	0.65
	
	
	

	
	
	零件打磨\编号\冷作工\打磨机\砂轮\毛刷
	
	1
	0.75
	
	
	

	
	
	零件焊接、组装\水火矫正\电焊工\电焊机\打磨机\辅助工具
	
	1
	1.3
	
	
	

	
	
	肋骨框架焊接、组装\水火矫正\电焊工\电焊机\吊机\叉车\打磨机\辅助工具
	
	1
	1.8
	
	
	

	
	
	平面舱壁及其骨架焊接、组装\电焊工\电焊机\吊机\叉车\打磨机\辅助工具
	
	1
	2
	
	
	

	
	
	3、胎架加工
	
	
	
	
	
	

	
	
	反身建造甲板胎架平面图设计\划线定位\技术工\激光水平仪
	
	1
	0.8
	
	
	

	
	
	胎架搭建、焊接\电焊工\电焊机\吊机\叉车\辅助工具
	
	1
	1.3
	
	
	

	
	
	4、结构总装加工
	
	
	
	
	
	

	

	
	甲板面及其骨架焊接组装\水火矫正\电焊机\吊机\叉车\毛刷\打磨机\辅助工具\电焊工
	
	1
	2.3
	
	
	

	
	
	首尾封板\平面舱壁\肋骨框架定位吊装\水火矫正\电焊机\吊机\叉车\毛刷\打磨机\辅助工具\电焊工
	
	1
	2.8
	
	
	

	
	
	纵向结构件定位焊接\电焊机\叉车\毛刷\辅助工具\电焊工
	
	1
	0.91
	
	
	

	
	
	船底板、外板封焊\水火矫正\电焊机\叉车\毛刷\电葫芦\辅助工具\电焊工\冷作工
	
	1
	2.4
	
	
	

	
	
	立体总段翻身\检验\吊机\起重工
	
	1
	0.5
	
	
	

	
	
	船台、脚手架制作\专用工装制作\电焊工\冷作工
	
	1
	1.2
	
	
	

	
	
	打磨\修整\涂装\打磨工\油漆工
	
	1
	0.8
	
	
	

	
	
	5、设备安装
	
	
	
	
	
	

	
	
	推进器定位、安装\焊接\叉车\电葫芦\轮机工
	
	1
	1.5
	
	
	

	
	
	舵系及其附件定位、安装\电焊工\轮机工
	
	1
	0.8
	
	
	

	
	
	光伏发电模块及其附件安装\电工\电焊工
	
	1
	1.2
	
	
	

	
	
	电池系统、无人系统及其附件安装\电工
	
	1
	1.5
	
	
	

	
	
	6、检验、测试费
	
	
	
	
	
	

	
	
	原材料及零部件检验\装配检验\技术工
	
	1
	0.6
	
	
	

	
	
	焊缝检验\X光无损检验\技术工
	
	1
	1.5
	
	
	

	
	
	称重\下水\吊车\技术工\起重工
	
	1
	0.8
	
	
	

	
	
	水密完整性试验\推进器试验\航行测试\电池系统调试\光伏充电模块调试\技术工
	
	1
	16.9
	
	
	

	
	
	吊机\运输\杂工
	
	1
	2.68
	
	
	



1

